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= Amerik. zylindr.
Rohrgewinde

N P SF nach ANSI B1.20.3
D

Amerikanische Gewinde

VS?}U\ Metrisches ISO-Gewinde

Grobgewinde
nach ANSI B1.1

Extra-Feingewinde
nach ANSI B1.1

ISO-Regelgewinde
DIN 13, ISO 956/1

Feingewinde
nach ANSI B1.1

ISO-Feingewinde
DIN 13, ISO 965/1

M

UNC UN UNE

D D4 D D+ D+ D+ D+ D1
J dy
(%) P min. max. O xP min. max. @"-P/1" min. max. @"-P/1" min. max. Q"-P/1" min. max. @"-P/1" mm min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M 1 025 | 0,729 | 0,785 0,75 M 2 x 025| 1,729 1,774] 1,75 N 1-64 1,425 | 1,582 1,5 Nr. 0- 80 1,181 | 1,306 1,25 Nr. 12 - 32 4,623 | 4,826 4,75 e - 27 7,582 6,304 6,35
11| 025 | 0,829 | 0,885 0,85 22 x 025| 1,929| 1,974 1,95 Nr. 2-56 1,694 | 1,872 1,8 Nr. 1-72 1,473 | 1,613 1,55 Va - 32 5,486 | 5,690 5,6 Yo - 27 9,929 8,651 8,75
12 | 025 | 0929 | 0,985 0,95 @3 x 025| 1,986| 2071| 2,05 Nr. 3- 48 1,941 | 2,146 2,1 Nr. 2 - 64 1,755 | 1,913 1,85 56 - 32 7,087 | 7,264 7,2 Vs - 18 13,236 11,232 11,3
14 | 03 1,075 | 1,142 1,1 25 x 035| 2121| 2221| 215 Nr. 4 - 40 2,156 | 2,385 23 Nr. 3- 56 2,024 | 2,197 2,1 3% - 32 8,661 | 8,865 8,8 3% - 18 16,673 14,671 14,75
16 | 035 | 1,221 | 1,321 1,25 3 x 035]| 2621 2,721 265 Nr. 5- 40 2,487 | 2,697 2,6 Nr. 4 - 48 2271 | 2,459 24 46 - 28 10,135 | 10,338 | 10,25 Yo - 14 20,819 18,118 18,2
a,7| 035 | 1,256 | 1,346 1,3 35 x 035| 3121| 3221| 3,15 p p Nr. 6- 32 2,642 | 2,896 2,85 Nr. 5- 44 2550 | 2,741 27 % - 28 11,709 | 11,938 | 11,8 % - 14 26,166 23,465 23,5
18 | 035 | 1,421 | 1,521 1,45 4 x 035| 3621| 3,721| 365 .. . . . Nr. 8- 32 3,302 | 3,531 3,5 Nr. 6 - 40 2,819 | 3,023 2,95 Y6 - 24 13,132 | 13,386 | 13,3 1 - 1116 32,718 29,464 29,5
2 0,4 1,567 | 1,679 1,6 4 x 05 3,459| 359 35 ’ ‘ B h G d " Wh h R h d Nr. 10 - 24 3,683 | 3,962 3,9 Nr. 8- 36 3,404 | 3,607 3,5 5 - 24 14,732 | 14,986 | 14,75
22 | 045 | 1,713 | 1,838 1,75 45 x 05 3,959| 4,009| 4 A rltlsc e ewinde Itwort (o) rgeWIn e Nr. 12 - 24 4,343 | 4,597 4,5 Nr. 10 - 32 3,962 | 4,166 4,1 e - 24 16,307 | 16,561 | 16,5
23 | 04 1,795 | 1,920 1,9 5 x 05 4459 459 45 o . o Ya - 20 4,978 | 5,258 5,2 Nr. 12 - 28 4,496 | 4,724 4,65 3 - 20 17,678 | 17,958 | 17,75
25 | 045 | 2013 | 2,138 2,05 6 x 05 5459 | 5599| 55 o 516 - 18 6,401 | 6,731 6,6 Ya - 28 5,359 | 5,588 5,5 1346 - 20 19,253 | 19,558 | 19,5
26) | 045 | 2,036 | 2,176 2,1 6 x 075| 5188| 5378| 5.2 % - 16 7,798 | 8,153 8 Sh6 - 24 6,782 | 7,036 6,9 75 - 20 20,853 | 21,133 | 21 nach
3 0,5 2,459 | 2,599 25 8 x 075| 7,188| 7,378| 7.2 : _ : - _Eai : zvlindr. Dichtaewinde e - 14 9,144 | 9,550 9,4 % - 24 8,382 | 8,636 8,5 1546 - 20 22,428 | 22,733 | 22,5 N PSM (N PS)
35| o6 | 2850 | 3010| 29 8  x 1 6917| 7153 7 BS \évshlt\‘l‘vofrt_thel\glllsq'e BS Whitworth-Feingewinde G nach DIN ISO 228 Rp D‘:N 2099 ISOg 7/1. BSPP 1%-13 | 10592 | 11024 | 108 A6 - 20 0728 | 10,033 | 9.9 1-20 | 24028 | 24308 | 2425 ANSI B1.20.1
4 07 | 3242 | 3422 33 10 x 075| 9188| 9378| 9,2 84 (friher 1) Norm BS 84 ’ ’ %6 - 12 | 11,989 | 12,446 | 12,25 Y% -20 |11,328 | 11,608 | 11,5 116 - 18 | 25451 | 25781 | 25,75 D D,
45 | 075 | 3,688 | 3,878 3,7 10 x 1 8,917 9,153 o D D; D D; D D; D D; 5% - 11 13,386 | 13,868 | 13,5 %6 - 18 12,751 | 13,081 | 12,9 11 - 18 27,051 | 27,381 | 27,25 o d
5 0,8 4,134 | 4,334 4,2 10 x 1,25 | 8647 8912 88 3% - 10 16,307 | 16,840 | 16,5 5 - 18 14,351 | 14,681 | 14,5 1346 - 18 28,626 | 28,956 | 29,75 o"-P/1" m min max
65 | 09 4,360 | 4,610 4,5 12 x 1 10,917 | 11,153 11 "o : " ojqn - "oy : " pyqn : % - 9 19,177 | 19,761 | 19,5 Y - 16 17,323 | 17,678 | 17,5 14 - 18 30,226 | 30,556 | 30,5 : :
6 1 4917 | 5,153 | 5 12 x 1,5 | 10,376 10,676| 10,5 @"-P/1 min. ) max. @'-Pi min. ) max. @"-P/ min.) - max. @"-P/1 min. ) max. 1- 8 | 21971 | 22606 | 22,25 % - 14 | 20,269 | 20676 | 20,5 156 - 18 | 31,801 | 32,131 | 32 mm mm
7 1 5917 | 6,153 6 14  x 1,25 | 12,647 | 12,912 12,8 - S L] i AL S Iy S 11 - 7 24,638 | 25,349 | 25 1-12 23,114 | 23,571 | 23,25 13 - 18 33,401 | 33,731 | 33,5 Y8 - 27 10,100 9,093 9,245 9,1
8 125 | 6,647 | 6912 6,8 16 x 1 14,917 | 15,153 15 (Y46) - 60 1,045 | 1,230 1,15 36 - 32 3,746 | 4,005 4 G i - 28 6,561 | 6,843 6,8 6 - 28 6,490 | 6,632 6,55 15 - 7 27,813 | 28,524 | 28,25 116 - 12 26,289 | 26,746 | 26,5 1746 - 18 34,976 | 35,306 | 35,2 Y - 18 13,404 | 11,887 | 12,217 12,0
9 125 | 7,647 | 7,912 7,8 16 x 1,5 | 14,376| 14,676| 14,5 (352) - 48 1,704 | 1,912 1,85 (/s2) - 28 4,395 | 4,677 4,6 % - 28 8,566 | 8,848 8,8 % - 28 8,495 | 8,637 8,55 1% - 6 30,353 | 31,115 | 31 1 - 12 29,464 | 29,921 | 29,75 11 - 18 36,576 | 36,881 | 36,8 3% - 18 16,843 | 15,316 | 15,545 15,5
10 1,5 8,376 | 8,676 8,5 20 x 1 18,917 | 19,153| 19 Y - 40 2362 | 2,591 2,55 Ya - 26 5,099 | 5,396 5,3 Y% - 19 | 11,445 | 11,800 | 11,8 Y% - 19 | 11,301 | 11,549 | 11,4 116 - 6 33,528 | 34,200 | 34 136 - 12 32,639 | 33,096 | 33 Y% - 14 20,950 | 18,974 | 19,279 19,0
11 1,5 9,376 | 9,676 9,5 20 x 1,5 | 18,376| 18676| 185 (552) - 32 2952 | 3214 3,2 (%32) - 26 5893 | 6,190 6,1 3% - 19 | 14,950 | 15,395 | 15,25 3% - 19 | 14,846 | 15054 | 14,9 1% - 5 38,964 | 39,827 | 39,5 116 - 12 35814 | 36271 | 36 % - 14 26,295 | 24,333 | 24,638 24,5
12 1,75 | 10,106 | 10,441 | 10,2 20 x 2 17,835| 18,210| 18 36 - 24 3,407 | 3,745 3,7 546 - 22 6,459 | 6,817 6,8 Y% - 14 | 18631 | 19,172 | 19 Y% - 14 | 18,489 | 18,773 | 18,6 2- 4| 44,679 | 45593 | 45,25 1 - 111 32,896 | 30,505 | 30,759 30,5
14 2 11,835 | 12,210 | 12 24 x 15 | 22,367| 22,676| 22,5 (/s2) - 24 4201 | 4,539 4,5 3 - 20 7,899 | 8,331 8,3 5% - 14 | 20,587 | 21,128 | 21 3% - 14 | 23,975 | 24,259 | 24,1
16 2 13,835 | 14,210 | 14 30 x 2 37,835 28210 28 Ya - 20 4,724 | 5,156 5,1 e - 18 9,305 | 9,765 9,7 3% - 14 | 24117 | 24,658 | 24,5 1 - 11 | 30,111 | 30,471 | 30,25
18 25 | 15294 | 15,744 | 155 36 x 1,5 | 34,376 34,676| 34,5 6 - 18 6,130 | 6,590 6,5 % - 16 10,667 | 11,162 | 11,1 7% - 14 | 27,877 | 28,418 | 28,25 - -
20 25 | 17,294 | 17,744 | 17,5 3 x 3 32,752 | 33,252 33 3% - 16 7,492 | 7,987 7,9 %6 - 16 12,254 | 12,749 | 12,7 1 - 11 30,291 | 30,931 30,75 a) Zylindrisch vorbohren g"-P/1" D1 t1 b) Zylindrisch vorbohren o"-P/1" D, Dj (+0,05) t1
22 2,5 19,294 | 19,744 19,5 42 X 2 39,835| 40,210| 40 716 - 14 8,789 9,330 9,25 B - 14 13,552 | 14,093 14 1% - 11 34,939 | 35,579 35,5 ohne Verwendung o NPT | NPTE . und kegelig aufreiben o NPT | NPTF .
24 3 20,752 | 21,252 | 21 48 x 1,5 | 46,376| 46,676 46,5 % - 12 9,989 | 10,591 | 10,5 (114e) - 14 15,139 | 15,680 | 155 1% - 11 | 38952 | 39,592 | 39,5 S EeisEe min e min.
27 3 23,752 | 24,252 | 24 48 x 3 44,752 | 45252 45 Y16 - 12 11,577 | 12,179 | 12 % - 12 16,339 | 16,941 16,75 (1% ) - 11 41,365 | 42,005 41,75 Al D mm mm mm mm oD mm mm mm mm mm
30 35 | 26211 | 26,771 | 26,5 48 x 4 43,670 | 44,270 44 5% - 11 12,918 | 13,558 | 13,5 (1346) - 12 17,927 | 18,529 | 18,5 1% - 11 | 44,845 | 45485 | 4525 a Bh e - 27 6,15 6,1 12 <2 e - 27 595 | 6,39 6,41 12
33 35 | 29211 | 29,771 | 29,5 56 x 1,5 | 54,376| 54,676| 54,5 3% - 10 15,797 | 16,483 | 16,4 7% - 11 19,268 | 19,908 | 19,75 (15%) - 11 | 49,030 | 49,670 | 49,5 , e - 27 8,5 8,45 | 12 | Y - 27 825 | 874 8,76 12
36 4 31,670 | 32,270 | 32 56 x 2 53,835 | 54,210 54 % - 9 18,611 | 19,353 | 19,25 1-10 22,147 | 22,833 | 22,75 1% - 11 | 50,788 | 51,428 | 51,3 AmerikaniSChes | \ Ya - 18 11 10,9 17,5 1 1 Vs - 18 10,75 | 11,36 | 11,40 17,5
39 4 34,670 | 35270 | 35 56 x 3 52,752 | 53,252| 53 1- 8 21,334 | 22,147 | 22 11 - 9 24,961 | 25,703 | 25,5 2 - 11 | 56,656 | 57,296 | 57,2 | 3% - 18 14,5 14,3 17,6 Tl 3% - 18 14,1 14,80 | 14,84 17,6
42 45 | 37,129 | 37,799 | 37,5 56 x 4 51,670 | 52,270 52 116 - 7 23,928 | 24,832 | 24,75 1 - 9 28,136 | 28,878 | 28,75 2t - 11 | 62,752 | 63,392 | 63,3 5 _ z Y - 14 17,85 | 17,6 22,9 SRR . Y - 14 175 | 1832 | 1833 | 229
45 45 | 40,129 | 40,799 | 40,5 64 x 3 60,752 | 61,252 61 1 - 7 27,103 | 28,007 | 27,75 (1%)- 8 30,859 | 31,672 | 31,5 @3%) - 11 | 66,440 | 67,080 | 67 kege"ges | £ 3% - 14 23,2 23 23 x| £ 3% - 14 227 | 2367 | 2368 | 23
48 5 42,587 | 43,297 | 43 64 x 4 59,670 | 60,270| 60 (13%) - 6 29,504 | 30,528 | 30,5 116 - 8 34,034 | 34,847 | 34,8 21 - 11 | 72,226 | 72,866 | 72,8 ~ - 1 -1116 29,5 28,75 | 27,4 ' € 1 -111% 286 | 29,69 | 29,72 | 274
52 5 46,587 | 47,207 | 47 72 x 4 67,670 | 68,270 68 1% - 6 32,679 | 33,703 | 33,5 (15) - 8 37,209 | 38,022 | 38 2%, - 11 | 78,576 | 79,216 | 79,1 R hr 'n d | = 1 - 111 37,8 37,5 28,1 DD: < 14 - 1114 37,3 | 3845 | 3848 | 28,1
56 55 | 50,046 | 50,796 | 50,5 80 x 6 73,505 | 74,305 74 1% - 5 34,769 | 35,963 | 35,5 1% - 7 39,803 | 40,707 | 40,5 3 - 11 | 84,926 | 85566 | 85,5 (0] geW| e | 1% - 111 44 43,75 | 284 | 1% - 111 434 | 4452 | 4455 | 284
60 55 | 54,046 | 54,796 | 54,5 95 x 6 88,505 | 89,305| 89 1% - 5 37,944 | 39,138 | 39 2- 7 46,153 | 47,057 | 47 Lt Y 2 -111k 56 55,75 | 28,4 —— Y 2 - 111k 555 | 56,56 | 56,59 | 284
64 6 57,505 | 58,305 58 110 X 6 103,505 | 104,305 | 104 17 - 4% 40,396 | 41,702 41,5 N PT und N PTF \\I// 216 - 8 66,5 66,25 40,8 <\\i// 216 - 8 66 67,62 67,67 40,8
68 6 61,505 | 62,305 | 62 2 - 4 | 43571 | 44,877 | 445 | 3-8 82,3 82 43 | 3 -8 81,7 | 83,53 | 8358 | 43
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Rund-Gewinde p p . p - —3
: - Amerik Whitworth EG-Metrisch 3 EG-Amerikanisch
Metrisches ISO-Gewinde en A owort -Metrisches 3 -Amerikanische
. . . H C R < C
Tr [Regelgewinde nach Tr-F [cingcwinde nach ol s Gewinde Rohrgew. ISO-Gewinde i Gewinde (STI)
DIN 103 und ISO 2903 DIN 103 und ISO 2903 Cl O Dieg,
Q DEG
D D D D . . . - - >
! ! ISO-Regelgewinde M ISO-Feingewinde U N Grobgewinde G nach DIN I1SO 228
oxP min. | max. o xP min. | max. DIN 13, ISO 965/1 DIN 13, ISO 965/1 nach ANSI B1.1 EG -M EG -M EG -UN
mm mm mm mm mm mm D D D D : : : :
™ 8 x 15 65 6.69 6,6 ™ 9 x 15 75 7.690 7.6 Gewinde Deg D1gg Gewinde Deg D1gg Gewinde Deg D1eg Gewinde Deg D1gg
9 x 2 7 7,236 | 7,2 10 x 15| 85 | 8690 | 86 o P O xP Q"-P/1" @"-P/1" EG"V'P . . EG-M . . EG-UNC . EG-UNF . .
NN doag e agEh) Gy mm | mm | min._ | max. | mm mm min. | max. | mm min. | max._ | mm min. | max. mm 0O B min.| min. g max. OxP | mn. | mn. | max. OPAT | min. | min. | max. OI-PATT | min. | min. ) max.
X g y X ) ]
12 x 3 9 9’315 9’25 14 x 2 12 12,236 12’2 M 1 0,25 0,89 0,9 M 2 x 0,25 1,89 1,9 Nr. 1 - 64 1,67 1,67 G e - 28 7,25 7,32 7,25 _ B
A N B - I - 1 M2 08| 2% SN ozo@ | onm|oae | dw Y WIEm | 9| gp | L ] B o i R RRlE ik B Rl e =
16 x 4 12 12.375 12.25 18 x 2 16 16.236 16.2 1,4 0,3 1,26 1,26 (2,3) x 0,25 2,18 2,2 Nr. 3 - 48 2,26 2,3 2,26 o - 19 12,43 12,53 12,5 ’ ’ ’ ? ’ ’ ? ’ ’ ’ . ’ ’ ? ’ : ’ ? ’ ’
e x 4 12 i 18 x 2 1e 16.236 | 16,2 16 | 035 145 145 03 x 035 | 212 21 Nr 4 - 40 2’53 2’58 2,55 % - 19 15.94 16.04 16,0 25045 | 3,084 | 2,597 | 2,697 2,65 10 x 1,25 | 11,624 | 10,271 | 10,483 | 10,4 Nr. 6 - 32 | 4,536 | 3,678 | 3,879 3,8 Nr. 8 - 36 | 5,083 | 4,318 | 4,49 4,4
SR A B B e an |6 | 1 T 39 xum | o Za N | s | Zer | e 2 | s |21 | a0 Mool ol o] ] I i ool oo v st o e ] s ol ol ol e e
2 x 5 17 17,45 17’25 24 x 13 21 21,315 21,25 1,8 0,35 1,65 1,65 2,5 x 0,35 2,35 2,35 Nr. 6 - 32 3,11 3,17 3,1 % - 14 21,92 22,08 22,0 ’ ’ ’ ? ’ ’ xXh ? ’ ’ ’ r. B ’ ’ ? ’ I’.1 B ’ ? ’ ’
; . ; , L i e G 183 ©06) x 025 | 248 25 Nr 8 - 39 277 283 38 % - 14 o545 95’6 25.5 4 |07 4,910 | 4,152 | 4,292 4,2 14 x 1 15,300 | 14,217 | 14,407 | 14,3 Nr.12 - 24 | 6,860 | 5,715 | 5,944 5,8 Va - 28 | 7,528 | 6,545 | 6,720 6,6
24 x 5 19 19,45 | 19,25 26 x 3 |23 23,315 [ 23,25 55 || G e b o 26 x 035 | 242 o4 Nt 10 - o4 199 157 43 7% - 14 59, 50,35 29,95 451075 | 5474 | 4662 | 4,812 4,75 14 x 1,25 | 15,624 | 14,271 | 14,483 | 14,4 % -20 | 8002 | 6628 | 6,872 6,7 %6 - 24 | 9312 | 8,166 | 8,351 8,25
26 x 5 21 21,45 [ 21,25 28 x 3 |25 25,315 [ 25,25 23 | 04 BkE et BE 3 x 095 | 289 29 Nr 12 - o4 4'9 502 405 1 - 11 3197 3515 32.0 5 |08 6,040 | 5,174 | 5,334 5,25 16 x 1,5 | 17,948 | 16,324 | 16,560 | 16,5 56 - 18 | 9,771 | 8,244 | 8,490 8,4 % - 24 | 10,899 | 9,753 | 9,931 9,8
28 x 5 23 23,45 23,25 30 x 3 27 27,315 | 27,25 o5 | 045 30 534 23 3 % 0.35 085 2’85 BV 570 580 575 ’ ’ ’ 6 1 7,300 | 6,217 | 6,407 6,3 18 x 2 20,598 | 18,433 | 18,733 | 18,5 % - 16 | 11,587 | 9,867 | 10,126 | 10,0 746 - 20 | 12,763 | 11,389 | 11,587 | 11,5
30 x 6 24 24,5 24,25 2o | 04 B e = 5 e || aer B DA Sy S o8 D1 siehe DIN-ISO 228 7 |1 8,300 | 7,217 | 7,407 7,3 20 x 1,5 | 21,948 | 20,324 | 20,560 | 20,5 76 - 14 | 13,469 | 11,506 | 11,783 [ 11,6 % - 20 | 14,352 | 12,978 | 13,176 | 13,1
32 x 6 26 26,5 26,25 3| o5 577 5’8o 28 35 x 05 307 332 33 % - 16 871 881 875 8 |1,25]| 9,624 | 8271 | 8483 8,4 20 x 2 22,508 | 20,433 | 20,733 | 20,5 % - 13 [ 15237 [ 13,121 | 12,393 | 13,3 %6 - 18 | 16,121 | 14,594 | 14,800 | 14,75
34 x 6 28 28,5 28,25 Rd nach DIN 405 e | 393 398 5ios 2 % 035 385 ’ 385 The - 14 1016 1030 102 Dem Vorbohrdurchmesser kommt beim 10 1,5 | 11,948 | 10,324 | 10,560 | 10,4 24 x 1,5 | 25,948 | 24,324 | 24,560 | 24,5 %6 - 12 | 17,0389 | 14,747 | 15,031 | 15,0 5% - 18 | 17,709 | 16,182 | 16,388 | 16,25
36 x 6 30 30,5 30,25 ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ] ’ ’ ’ . 12 1,75 | 14,274 | 12,379 | 12,644 | 12,5 30 x 1,5 | 31,948 | 30,324 | 30,560 | 30,5 % - 11 | 18,875 | 16,376 | 16,673 | 16,5 % - 16 | 21,112 | 19,392 | 19,608 | 19,50
38 x 7 31 3156 | 315 4 0,7 3,68 3,73 3,7 4 x05 3,77 3,82 3,8 2 - 13 11,68 11,83 1,7 Gewindefurchen ganz besondere Bedeu- 3
; , 45 | 075 115 101 415 45 x 05 107 139 43 %6 - 12 1318 1333 132 el 14 |2 16,598 | 14,433 | 14,733 | 14,5 30 x 2 32,598 | 30,433 | 30,733 | 30,5 Y4 - 10 | 22,349 | 19,598 | 19,908 | 19,75
40 x 7 33 33,56 33,5 D D1 ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ 56 _ ’ ’ ’ tung zu, um das richtige Ausformen des 16 |2 18,598 | 16,433 | 16,733 | 16,5 36 x 2 38,598 | 36,433 | 36,733 | 36,5
42 x 7 35 3556 [ 355 . 0,8 4,63 4,68 4,65 5 x05 4,77 4,82 4.8 4 Iy 14,66 14,84 14,7 : : 18 |25 | 21,248 | 18,541 | 18,896 | 18,75 42 x 2 44,598 | 42,433 | 42,733 | 42,5
44 x 7 37 3756 375 o"-P/1" min max (5,5) | 09 5,02 5,09 5,05 5 x 0,75 4,65 4,71 4,65 3% - 10 17,70 17,90 17,8 Gewindekerndurchmesser zu erreichen. o0 |25 | 23948 | 20541 | 20895 | 2075 x ’ ’ ’ 2
46 x 8 38 38,63 | 385 i sy 6 1 5,51 5,59 5,55 55 x 0,5 5,27 5,32 5,3 B o- 9 20,75 20,97 20,8 ’ ’ ' ’ ’
48 x 8 40 40,63 | 40,5 =T i eieil e ; ]25 ?’2; s’ig 2'25 g X 8’57’5 g’gg g?? 2’25 1T- 8 23,73 | 23,98 23,8 Die Vorbohrung ist sorgfaltig herzustellen.
50 x 8 42 42,63 | 42,5 , , ; ; : ’ ' ’ ’ ' D siche ANSI-B1.1
5 x 8 44 4463 | 445 9 x 10 6,714 | 7,164 7 9 1,25 8,39 8,48 8,4 7 x05 6,78 6,83 6,8 S . .
10 x 10 | 7,714 | 8164 | 8 10 |15 925 | 935 [ 93 7 x075| 665 | 671 | 665 Jede Ungenauigkeit und Oberflachenrauheit
11 x 10 8,714 | 9,164 9 11 1,5 10,25 | 10,35 | 10,3 8 x05 7,78 7,83 7,8 . . spiegelt sich im gefurchten Gewindekern-
12 x 10 9,714 | 10,164 | 10 12 1,75 | 11,12 | 1125 | 11,2 8 x075| 765 7,71 7,65 o . = . . ]
14 x 8 | 11142 | 11672 | 11,5 14 |2 13,00 | 1315 | 13,0 8 x 1 751 | 759 | 7,55 ol Amerik. durchmesser wider. P = Self-l OCk-GeWI nde MaBbezeichnungen am Gewindebohrerprofil
16 x 8 |13142 | 13672 | 135 16 2 15,00 | 15,15 | 15,0 9 x05 8,78 8,83 8,8 - (60 _ ;
18 x 8 |[15142| 15672 | 155 18 |25 | 1672 | 169 | 168 9 x075| 865 | 871 8,65 QT - GeW"‘]de \/ B _ Il:l/lenn AuBgngurﬁhm%sserh .
20 x 8 |17.142 | 17672 | 175 20 | 25 | 1872 | 1890 | 188 9 x1 851 | 859 | 8855 a of { 1 = Muttergewinde-Kerndurchmesser (min. u. max.)
Z o8| e OEE | () = kein ISO-Gewinde Dy siene DIN13 Teil50 19 X 05 | 978 | 983 | 98 o DEe = CEineE LB S MRy SO TEE
X : : ; x 0, ; : y Feingewinde - . . D1 gg = Gewinde-Kerndurchmesser fir EG-Gewinde (min. u. max.)
2% 8 | Bz men) B B e | e LK-M-Regelgewinde LK-MF-Feingewinde P = Gewindeste
28 x 8 |25142 | 25672 | 255 10 x125| 939 | 948 | 94 nach ANSI B1.1 Q Q g = (Gewinaesteigung
30 x 8 |27,142 | 27,672 | 21,5 11 x 0,75 | 10,65 | 10,71 | 10,7 D P/1" = Gewindesteigung in Zoll (25,4 mm)
32 x 8 |29142| 29672 | 29,5 P Self_ 11 x 1 10,51 | 1059 | 10,5 D D+ D D1 ) ) o )
3 x 8 |31,142| 31,672 | 31,5 @ BT 12 x 075 | 1166 | 11,72 | 11,7 a"-p/1" LK-M LK-M Dimensional specifications on the tap profile
36 x 8 33,142 | 33,672 33,5 \ / L k 12 X 1 11,52 11,60 11,5 min max mm (%] P D+ D4 max. OxP D4 D4 max. D = Nominal major diameter
38 x 8 35,142 | 35,672 | 35,5 o 3 OC jlg X 125 jljlgg Hgg E,g - - : . - mm mm min. [Reihe 1|Reihe 2| (Reihe 1) mm min. [Reihe 1]|Reihe 2| (Reihe 1) D+ = Minor diameter of nut thread (min. and max.)
13 ); 075 | 1266 19'75 12,7 N: (1) i ?g 1’28 1’:758 45 0,75 3866 | 4,056 | 4,101 3,9 8 x 1 7152 | 7,388 | 7,465 7,2 Degg = M{:ijor thread d/:ameter for EG threads (Wi{’e thread insert threads)
Self-Lock 13 x 1 12,52 | 12,60 12,5 Nr 2 - 64 20 2.0 S 0,8 4,324 | 4,524 | 4,574 4,4 10 x 1 9,152 | 9,388 | 9,465 9,2 Dy gz = Minor thread diameter for EG threads (min. and max.)
LK_ eli-Lock 13 x15 | 1996 | 1236 | 128 Nr 3 - 58 529 033 23 6 1 5152 | 5,388 | 5,465 5,2 10 x 125 | 8931 | 9,196 | 9,322 9 (wire thread insert threads)
Regelgewinde ’ ’ ’ ’ ' i ’ ’ ’ 7 1 6,152 | 6,388 | 6,465 6,2 12 x 1,25 [10,931 [ 11,196 | 11,322 [ 11 P = Thread pitch
14  x 0,75 | 13,66 | 13,72 | 13,7 Nr. 4 - 48 2,59 2,63 2,6 ; _
5 14 x 1 1352 | 1360 | 135 Nt 5 - 44 589 5'94 29 8 1,25 | 6,931 | 7,196 | 7,322 7 12 x 1,5 10,700 | 11,000 | 11,170 | 10,8 P/1" = Thread pitch per inch (25,4 mm)
14 x 125 | 1320 | 1349 | 134 Nr 6 - 40 319 394 30 9 1,25 | 7,931 | 8,196 | 8,322 8 14 x 1,5 12,700 | 13,000 | 13,170 | 12,8
14 x 1’5 13,26 13,36 13’3 Nr 8 - 36 3’82 3’87 3’85 10 1,5 8,700 9,000 9,170 8,8 16 x 1,5 14,700 | 15,000 | 15,170 14,75 Dimensions pour tarauds
° P : 15 x 075 | 1466 | 1472 | 147 Nr. 10 - 32 4,43 4,49 4,45 Iy U cor0 || VORI | LA | b 19 % g a0 ol | | i |- e D = Diamétre nominal
R e I e o e | e | iae e 12 - og P e i 12 1,75 | 10,477 | 10,812 | 11,024 | 10,7 18 x 2 16,237 | 16,612 | 16,863 | 16,5 D R matrei ni et -
’ ’ ’ : ’ ’ J 14 2 12,237 | 12,612 | 12,863 | 12,5 20 x 1,5 | 18,700 | 19,000 | 19,170 | 18,75 1 = Diametre de noyau (mini et maxi)
3 0,5 2,82 2,88 2,85 15 x 15 14,26 | 14,36 14,3 Va - 28 5,9 5,97 5,9 ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ D = Diameétre nominal pour filets rapportés
4 07 | 377 | 383 38 i aoos | tem | i | die 56 - 24 B e e 16 2 14,237 | 14,612 | 14,863 | 14,5 20 x 2 18,237 | 18,612 | 18,863 | 18,5 CORY .o p OVERQESNS » .
5 08 477 4.83 48 16 x1 155 | 1580 | 155 % - o4 90 908 9.0 18 25 | 15787 | 16,237 | 16,569 | 16 22 x 1,5 |20,700 | 21,000 | 21,700 | 20,75 D1 e = Diameétre de noyau pour filets rapportés (mini et maxi)
6 y 570 578 57 16 x15 | 15926 | 1536 | 158 The - 20 1047 1057 105 20 2,5 17,787 | 18,237 | 18,569 | 18 22 x 2 20,237 | 20,612 | 20,863 | 20,5 P = Pas
8 1,25 | 7,58 7,68 7,6 18 x 1 1752 | 1760 | 175 1% - o0 1205 1215 121 22 2,5 19,787 | 20,237 | 20,569 | 20 24 x 1,5 | 22,700 | 23,000 | 23,170 | 22,75 P/1" = Pas en pouces (25,4 mm)
! : 10 1,5 9,48 9,58 9,5 ’ ’ ' S ’ ’ ’ 24 3 21,320 | 21,820 [ 22,259 | 21,5 24 x 2 22,237 | 22,612 | 22,863 | 22,5 ] N ) ;
Pg @ P L S ]g ); ;'5 ];’gg ];?g :;g Q/g i ]g 12% 12% }gg 27 3 24,320 | 24,820 | 25,259 | 24,5 27 x 2 25,237 | 25,612 | 25,863 | 25,5 Dimensioni al profilo del maschio
mm mm Sl 1952 | 1960 | 195 % . 1824 1835 183 30 35 | 26,863 | 27,423 | 27,959 | 27 30 x 2 28,237 | 28,612 | 28,863 | 28,5 D = Diametro esterno nominale
Pg 7 20 11,28 11,43 11,35 20 X 1’5 19,26 19,36 19,3 7/8 - 14 21’29 21’43 21’3 858 3,5 29,863 30,423 30,959 30 35 X 2 31 ,237 31,612 31 ,863 31,5 D1 o Diametro de/ nocciolo de/la madrevite (m,n e maxl)
: 0o B | o 150 20 %20 | 1900 | 1015 | 180 P |2 | 2k | 24 ol [ [t | oo [ =l i o] [l Do = Diametroestemo per fet £G
13,5 18 19,06 19,21 19,15 gg X ;’5 g]’gg g}?g 21 ’g 42 45 | 37.926 | 385596 | 39,335 | 38 42 x 3 39.320 | 39,820 | 40,250 | 395 g’ EG fg;asrgs” R LiccecloipertictiBayip 6 max)
16 18 21,16 21,31 21,25 o4 x15 | 2396 | 2338 | 233 45 4,5 | 40,926 | 41,596 | 42,335 | 41 45 x 3 42,320 | 42,820 | 43,259 | 42,5 P 7 i . .
21 16 26.78 5703 26.95 ; ; ; ) ; ) P/1 = Passo in filetti per pollice (25,4 mm)
9 16 35,48 35'73 35,6 24 X 2 23,01 23,16 23,0 Reihe 2 fiir schwerzerspanbare Werkstoffe
, , , 25 x15 | 2426 | 2438 | 243 | R -
36 16 45,48 45,73 45,6 ’ ’ ’ ’ a
, ; ’ 26 x 15 | 2526 | 2538 | 253 :
42 16 52,48 52,73 52,6 ’ ’ ’ ’
; , g 27 x 2 26,01 | 26,16 | 26,0
48 16 57,78 58,03 57,9 28 x 15 | 2726 | 27,38 | 27,25 / / /
1) Das Stahlpanzerrohr-Gewinde nach DIN 40430 wird durch ein Metrisches-Feingewinde nach DIN 30 x 15 29,26 | 29,38 29,25
EN 60423 ersetzt. Das Pg-Gewinde wird nur noch fir Reparaturbedarf angewendet. Ein Beschluss 30 x 2 29,01 29,16 29,0

der VDE (DKE)-Kommission. D1 siehe DIN 13 Teil 50 D1 siehe ANSI-B1.1
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